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A. Introduccién
Las concesiones forestales comunitarias en especial Uaxactin iniciaron un proceso de

certificacion forestal del producto no maderable xate desde el mes de mayo del afio 2007.
El mecanismo utilizado para tener un adecuado grado de certeza en la obtencion de la
certificacion de este producto, fue implementar un proceso previo denominado SmartStep
(certificacion gradual) el cual permitié conocer las principales debilidades relacionadas al
manejo técnico y administrativo, para posteriormente enmendarlas y asi cumplir con el
estandar del caso. Se generaron una serie de precondiciones, acciones correctivas y no
conformidades mayores y menores.

El presente Sistema Documentado Control (SDC) de Cadena de Custodia (CdC) es de
aplicacion general en los procedimientos de corta, transporte, seleccién, sefalizacion,
empaque y comercializacion de xate de las distintas especies certificadas y no certificadas
(CdC No Exclusiva) de las concesiones forestales comunitarias de Carmelita, Uaxactun y
Afisap.

Debido a que las tres concesiones forestales comunitarias tendran un sistema de CdC no
exclusiva y los productos no incluyen la mezcla o combinacion de materiales certificados y
no certificados, se obtendrdn solamente dos tipos de productos segin su estatus de
certificacion: “xate certificado” (FSC 100% / xate extraido dentro de la unidad de manejo
—-UM-y bajo corte selectivo) y “xate No certificado” (extraido fuera de la UM).

El SDC constituye un documento base y de consulta que define las acciones,
procedimientos y uso de formularios, codigos, entre otros elementos que se utilizaran
durante los ingresos, seleccion, y comercializacion de xate por parte de las tres concesiones.
La elaboracion del SDC es una de las No Conformidades Mayores identificadas en el

proceso de certificacion gradual y expuesta a continuacion:



B. Objetivo
Contar con una herramienta que permita, a las tres concesiones en proceso de certificacion,

implementar un sistema documentado de control que cuente con procedimientos para el

seguimiento y manipuleo del xate certificado.

C. Importancia del Sistema Documentado de Control de Xate
El sistema documentado de control basa su importancia en tener la posibilidad de establecer

un sistema productivo funcional, claro y sobre todo que mantenga estricto control de la

produccion del material certificado y no certificado, permitiendo establecer una cadena

productiva ordenada. Ademds el sistema documentado de control define al personal
responsable de cada proceso, hace una descripcion de los formularios y documentos de
constancia para el seguimiento del material certificado durante las diferentes lineas de
produccion.

El sistema productivo actual de las tres concesiones comunitarias y su modalidad de
manejo en la produccion permitird con falibilidad implementar el nuevo sistema
documentado de control, ya que durante un periodo mayor a un afio las tres concesiones
han mantenido documentacién clara de todo el proceso productivo y han sido ampliamente
capacitadas en cuanto al manejo de boletas y controles de produccion. La diferencia con la
propuesta del nuevo SDC se basa en identificar la fuente de produccién y esto indicara con
claridad si se trata de “xate certificado” (si es cortado dentro de la concesion y bajo el

sistema de preseleccion de campo) o “no certificado” (si es cortado fuera de la concesion).

I. COMPRAS Y RECEPCION

a) Procedimientos para la recepcién de xate certificado FSC en bodega
El proceso productivo del xate da inicio con el trdmite para la obtencion de la Licencia de

Colecta 0 Aprovechamiento de Vida Silvestre y se realiza ante la seccion de productos
forestales no maderables del CONAP en Petén. La licencia es emitida especificando
detalles del aprovechamiento y es otorgada al representante legal de la concesion. Posterior
a la aprobacién de los planes de manejo de xate en CONAP, no se otorgan licencias de

colecta a contratistas particulares.



En el caso de contratistas de empresas particulares o independientes que radiquen dentro de
la concesion forestal y que deseen trabajar en la comercializacion de este producto, deben
pedir autorizacion al administrador del proyecto de xate para conocer que campamentos
estan disponibles (activos) acorde al plan de manejo. En el Anexo 1 se presenta un ejemplo
de la licencia de colecta emitida por CONAP y en el Anexo 2 se presenta un ejemplo del
reverso de una licencia de coleta de xate con una serie de normas establecidas por el
CONAP.

Una vez tramitada la licencia y establecidos los sectores y campamentos a trabajar, se inicia
la recoleccion de palmas en el bosque y posteriormente se da el ingreso del producto a
bodega para su clasificacion (esta es considerada una fase de orden comercial).

Acorde al flujo productivo del xate en las concesiones mencionadas (Anexo 3), la fase de

recepcion en bodega se identifica como F2.

b) Procedimientos para la verificacion de la certificacion FSC del material ingresado a

bodega

El ingreso de xate de cualquier especie autorizada por el plan de manejo a la bodega debera
estar debidamente respaldado por la boleta respectiva en la cual, como minimo, se debe
indicar la fecha, el nombre del campamento donde se extrajo el producto, el nombre del
xatero, el nimero de bultos y si el producto fue extraido dentro o fuera de la UM. Es el
encargado de bodega® quien verificar esta informacion.

Las normas para considerar la recepcion de “xate certificado” en las bodegas son dos:

= El xate fue extraido dentro de la UM y bajo el plan de manejo.
= El xate fue cortado con criterios selectivos (a nivel de campo).
= El xate es comercializado a través de la bodega comunitaria.

No se considera xate certificado el extraido fuera de la UM o bien dentro de la UM pero
sin criterios selectivos y fuera de las normas establecidas por el plan de manejo.

El Consejo Nacional de Areas Protegidas (CONAP), es el ente estatal que puede constatar
la implementacion del plan de manejo de xate.

Algunos casos excepcionales o especiales seran analizados en su momento por el regente
forestal.




¢) Manipulacion de materiales despues de su recepcién en bodega

Debido a que las tres concesiones reciben, clasifican y comercializan principalmente xate
certificado proveniente de su UM, el procedimiento de identificacion y separacion se basara
en el producto “no certificado”, el cual eventualmente puede ser comprado fuera de la UM
0 a empresas o0 personas individuales. El xate “no certificado” que ingresen a la bodega
serd identificado en un lugar visible y sera atendido con exclusividad por una sola
seleccionadora y en un area especial dentro de la bodega, asi como también se almacenara
en areas especialmente designadas para el efecto o sera diferenciado con rétulos moviles
como “Xate No certificado”.

Esta separacion documental y fisica sera manejada con extremo cuidado por el encargado

de bodega en colaboracién con las seleccionadoras y el empacador.

d) Procedimientos de registro de cantidades de materiales certificados recibidos

El administrador de la bodega de xate de cada una de las concesiones registrara y controlara
el ingreso de la material certificado. Estos registros se llevaran en archivos fisicos
establecidos en cada bodega. El formato especificara con puntualidad el estatus del
producto ingresado como “Certificado” o “No Certificado”. Un ejemplo del formato
utilizado para el ingreso de xate es presentado en el Anexo 4.

Una vez ingresados los “bultos” a la bodega se procedera a asignarle a cada seleccionadora
el lote de xate para su seleccion. Cabe mencionar que en el caso se ingresar xate “no

certificado” sera clasificado por separado y asignado a una sola clasificadora.

e) Personal responsable de comprasy recepcién

La recepcion del xate estard realizada por el encargado de la bodega o bien por alguna
persona delegada por éste y debidamente capacitada en el manejo y control del producto.
Encargados de bodega y Calidad; Juan Dionicio Cruz Coc y Soraida Méndez Chi.

El adecuado ingreso del producto sera supervisado eventualmente por el regente forestal, el
presidente de la junta directiva o bien personal de apoyo hacia el proyecto de exportacion

comunitaria directa.



f) Formularios de registro utilizados para comprasy recepcion

El formulario utilizado para la recepcion de bultos en bodega se presenta en el Anexo 4 del
presente documento. A su vez los bultos estan identificados para su ingreso con la

informacién descrita en el Anexo 5.

Il. PRODUCCION

a) Periodo de afirmacién o declaracién FSC

El periodo de declaracion que utilizaran las concesiones forestales serd semestral, para lo
cual se realizaran informes sobre los ingresos, movimientos y egresos de “xate
certificado” y “no certificado”. Esta informacion debera estar disponible en cualquier
momento para la revision por parte de Rainforest Alliance-cert.

Actualmente las concesiones forestales trabajan mayoritariamente con producto originario
de sus UM, implementando el plan de manejo y bajo un sistema de corta selectiva (“xate
certificado FSC 100%”), sin embargo, existen oportunidades en las cuales las concesiones
se abastecen de xate extraido fuera de la UM por lo que podria existir la posibilidad de
hacer envios o0 embarques mixtos (xate certificado y no certificado), para lo cual se disefiara
y aplicard procedimientos especificos e informara oportunamente a Rainforest Alliance-
cert. En todo caso los procedimientos para separar el material certificado del no certificado

seran cuidadosos y claros.

b) Produccién FSC 100%

b.1) Procedimientos para separar produccion e identificacion de xate certificado

Tal y como se especifica en la seccion I.c, la separacion se basara en la identificacion de
xate “no certificado™, debido a que las tres concesiones principalmente trabajan con xate
certificado. Sin embargo, no se excluye la identificacion de xate certificado en los casos de
posible contaminacion o confusion. Cabe mencionar que el sistema productivo de las
concesiones permite llevar un adecuado control en este sentido, debido a que no se corta
simultaneamente de varios campamentos, ni tampoco se hace de campamentos dentro y
fuera de la concesion en la misma época. Ademas se maneja un estricto control del nimero

de bultos que se reciben por dia y su origen.



El procedimiento de separacidn e identificacion seré el siguiente:

1. Xate “no certificado”: Ingresado a una seccion especial de la bodega y clasificado
por una sola persona, quien identificara las gruesas con listones de color rojo.

2. Xate “certificado”: Ingresado al area general de la bodega. Cuando exista
posibilidad de contaminacién o confusion con xate “no certificado” se usaran
listones de color verde.

3. Los materiales también podrian ser almacenados de forma separada o diferenciando
su estatus de certificacion con rétulos: Material Certificado o Material No
Certificado (en el caso de ser necesario).

4. EIl “xate no certificado” no podra portar las etiquetas que poseen los sellos que

acreditan la certificacion del producto.

b.2) Procedimientos para el seguimiento de xate certificado dentro de la bodega de
clasificacion y empaque

Posterior a dar ingreso oficial a los bultos, desatarlos y asignaros a las personas encargadas
de la seleccién (seleccionadoras) se procede a la clasificacion del xate (dichas
seleccionadoras han sido ampliamente capacitadas). Se les asigna a cada una cierta cantidad
de bultos provenientes de un mismo xatero y ella realiza la clasificacion seccionando dos
tipos de calidad: regular y super (para el caso de xate jade). Durante esta etapa se hacen dos
labores principales: conocer el rendimiento por bulto de cada xatero (para poder saber su
produccion y monto de pago) y también se conoce cual es la cantidad de gruesas trabajadas
por cada seleccionadora. El correcto uso de las boletas respectivas es supervisado por el
encargado (a) de bodega y el llenado de las mismas es una labor mas de las
seleccionadoras.

El seguimiento del “xate certificado” se realizard con base a la identificacion de los
manojos o0 gruesas seleccionadas segun su estatus de certificacion, tal y como se especifica
en el inciso b.1.

Posterior a conocer el rendimiento obtenido por cada uno de los bultos entregados por los
xateros se hace una estimacion del monto a pagar (acorde al precio establecido) y se le
notifica al xatero por medio de la boleta correspondiente. La boleta de rendimiento por

xatero ademas de ser enviado al campamento de recoleccion, es enviado también al sistema



contable de la concesidn para conocer el rendimiento y monto a pagar a cada uno de los
xateros que se encuentran comercializando su producto a la bodega.

El mecanismo se hace operativo cuando el xatero se presenta a realizar el cobro a la oficina
administrativa de la concesién y deben coincidir los montos presentados por el xatero y los
documentados en el sistema administrativo. A su vez este control sirve para que el xatero
conozca el rendimiento de xate en cada uno de los envios y poder tomar en consideracion la
calidad de xate que esta recolectando. El administrador (a) de la bodega de xate es el
encargado de enviar la informacién de rendimiento y montos al xatero, firmando el formato
correspondiente.

Una vez clasificado el producto es empaquetado y se envia hacia el cuarto frio para su

posterior exportacion.

b.3) Registro de cantidades de xate FSC 100% utilizado en produccién

Este registro se llevara a cabo por medio de boletas que especifican la fecha en la cual se
esta seleccionando el producto, el nombre del xatero que entrega el bulto, el nombre de la
seleccionadora que procesa el producto, la cantidad de producida (en base a las dos
calidades comercializadas actualmente: regular y slUper para xate jade), ademéas se
especifica en la boleta el total en quetzales a pagar al xatero, el nombre del campamento de
origen y nuevamente se da a conocer si de trata de “xate certificado” o “xate no
certificado”. De acuerdo al sistema productivo actual, se estarian manejando basicamente
dos tipos de productos: FSC 100% y *“no certificado”.

El sistema de boletas permitira tener control sobre las cantidades y proporciones de

material FSC 100% utilizado o enviado en cada uno de los embarques.

c) Personal responsable de la produccion

Todo el sistema productivo de xate es manejado basicamente por el administrador de la
bodega, quien maneja el control de ingreso de bultos a bodega, el rendimiento del xate, el
empaque del producto y su posterior transporte a cuarto frio. Dentro del sistema productivo
establecido en el Anexo 3 del presente documento, es importante la participacion de los
pilotos de vehiculos que ingresan a los campamentos a acopiar el xate, las encargadas de
control y calidad en la bodega y el encargado del cuarto frio ubicado en el area central de

Petén.



d) Formularios/Registros utilizados en la produccién

Posterior al ingreso de los bultos a la bodega de xate, existen varias boletas que se utilizan

para el control de clasificacion y produccion:

1.

2
3.
4

Boleta para el control de produccion (Anexo 6)

Boleta para el control de reporte de seleccidn de hoja (Anexo 7)

Boleta para el control de egreso de paquetes (Anexo 8)

Nota de envio para traslado de paquetes (lista de empaque) entre la bodega y el
cuarto frio o su proximo destino. (Anexo 9)

Boleta de ingreso a cuarto frio (Anexo 10)

I11. MANIPULEO Y VENTA DE PRODUCTOS

a) ldentificacion de los Productos FSC-Certificados
Tal y como se especifica en la seccion l.c y Il.b.1, la separacion se basard en la

identificacién de xate “no certificado”, debido a que en la unidad de manejo se procesan

en mayor proporcion xate certificado. Igualmente que en los casos anteriores, no se excluye

la identificacion del “xate certificado” cuando exista riesgo de contaminacion o confusion.

Sin embargo, como se mencion6 con anterioridad este caso no se da con frecuencia debido

a que las comunidades no acopian simultdneamente xate proveniente de dentro y fuera de

su concesion.

El procedimiento de separacion e identificacion serd el siguiente:

1.

Materiales “no Certificados”: Marcas (normalmente material plastico como nylon)
de color rojo.

Materiales “certificados” cuando exista posibilidad de contaminacion o confusion
con materiales no certificados: Marcas (normalmente material plastico como nylon)
de color verde.

Los materiales seran almacenados de forma separada o diferenciando su estatus de

certificacion con rétulos: Material Certificado FSC 100% o Material No Certificado.



b) Registros de cantidades de Productos Terminados FSC-Certificados

El registro de las cantidades de productos terminados FSC-Certificados se llevara a cabo en
dos fases. La primera se llevara a cabo en la bodega de clasificacion y empaque ubicada en
cada una de las concesiones, en donde se registra la cantidad de paquetes que se enviaran al
cuarto frio (mediante boleta ubicada en el Anexo 9). A su vez se utilizara para respaldar el
transporte entre la bodega y el cuarto frio una Guia de Transporte de Vida Silvestre emitida
por CONAP (ejemplo en Anexo 11) y una lista de empaque (Anexo 9), en la cual se
especificara la cantidad de paquetes transportado, su calidad y su estatus de certificacion.
La segunda se llevara a cabo al consolidar la carga en el cuarto frio (mediante boleta
ubicada en el Anexo 10).

Ademas se hace mencién de que el transporte del producto entre el cuarto frio y ciudad de
Guatemala (para su posterior exportacion) sera respaldado también con una Guia de
Transporte de Vida Silvestre emitida por CONAP (ejemplo en Anexo 12).

En el caso de la boleta establecida en la primera fase del registro en mencion, esta sera
manejada por el administrador de cada una de las bodegas, mientras que en el caso de la
boleta descrita para la segunda fase (ingreso de material de cuarto frio) esta serd manejada

por el Sr. Administrador del cuarto frio en turno.

c) Facturas
Las facturas (Anexo 13) emitidas por la venta de productos incluirdn la siguiente

informacion:

1. Fecha de emision.

2. Nombre, direccion del comprador y nimero de identificacion tributaria cuando
corresponda.

3. Estatus de certificacion del producto. Cuando el producto sea certificado se
identificara con el namero de cddigo de certificacion y la declaracién “FSC 100%.
Cuando el producto no sea certificado no se identificara con la designacion anterior.

4. Descripcion del producto enviado (cantidad, descripcion, nombre cientifico,
especie, valor por unidad y valor total).



d) La Lista de Empaque para exportacion.

Este es el documento que describe al producto y las cantidades, es normalmente exigido en
tramites aduanales y de exportacion y por las empresas navieras. Incluird la siguiente
informacion:

1. Numero de embarque.

2. Lugar y fecha.

3. Nombre y direccion de destino.

4. Descripcion del embarque (numero de paquetes, especies, calidad, kilogramos,

libras).

Nombre y firma del encargado de comercializacion.

o

5. Estatus de certificacion del producto. Cuando el producto sea certificado se
identificara con el nimero de codigo de certificacion y la declaracion “FSC 100”.
Cuando el producto no sea certificado no se identificara con la designacion anterior.
Cuando se mezclen productos certificados y no certificados en un embarque, se
utilizaran dos listas de empaque diferenciadas segun el estatus de certificacion de

los productos.

e) Personal responsable de manipuleo y venta de productos

El administrador comunitario sera el gestor de negocios para la exportacion comunitaria de
xate (Sr. Salvador Garcia Rodriguez), es quién realizara las gestiones comerciales y de
negociacién con los clientes.

El administrador de la bodega de xate (Sr. Juan Dionicio Cruz Coc), es quién supervisara el
empaque y despacho de los productos, segun sus especificaciones y estatus de certificacion,
para su envio y proporcionaré los datos para el registro de informacion en los documentos
que acompafian el envio (Factura y Lista de Empaque).

Las gestiones de despacho y empaque de productos deberan contar con la supervision de

cada uno de los presidentes de las juntas directivas de las concesiones comunitarias.

IV. TERCERIZACION
La tercerizacion no es un procedimiento considerado dentro de la cadena de produccion y

comercializacién actual del xate. Sin embargo, en el caso de que se requiera de su
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implementacion se informard a Rainforest Alliance-cert para las consideraciones

correspondientes.

V. ETIQUETADO Y MERCADEO

a) Solicitud de aprobacidon para todo uso de Marcas Registradas

Antes del uso de marcas y logotipos de Rainforest Alliance-cert y/o FSC se solicitara la
aprobacién a Rainforest Alliance-cert. Esto incluye la utilizacion de estas marcas
registradas y logotipos sobre el producto o fuera del mismo, tal como:
1. Etiquetas colocadas sobre el producto cuando incluyan logotipos y/o marcas
registradas de Rainforest Alliance-cert y FSC.
2. Uso de logotipos del FSC o Rainforest Alliance-cert en facturas, notas de envio y
otro tipo de documentos.
Folletos o trifoliares publicitarios o de mercadeo.
4. Paginas Web.
Rétulos, carteles y cualquier tipo de material publicitario o de mercadeo.
En las etiquetas y cualquier material publicitario de sus productos y actividades
implementadas por las concesiones que cuenta con el certificado para xate se asegurara de
no utilizar los términos sostenible y/o sustentable en conjunto con las marcas y logotipos

del FSC y Rainforest Alliance-cert.

b) Correspondencia de Revision y Aprobacion

Se mantendran archivos de las notas o cartas giradas (solicitudes y aprobaciones) para
lograr la aprobacion para el uso de etiquetas, marcas y logotipos del FSC y Rainforest
Alliance-cert. Estos documentos deberan estar disponibles para su revision en las

auditorias anuales.
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c) Categorias de Etiquetas FSC

Las concesiones venderan el xate sin incluir mezclas con productos “no certificados”, por
lo que todos los productos seran vendidos por separado y claramente identificando su

estatus de certificacion.

d) Personal responsable del uso de marcas registradas

El presidente de Junta Directiva, en coordinacion con el Regente Forestal realizara en
Rainforest Alliance-cert las gestiones necesarias para la aprobacion de etiquetas y uso de
logotipos y marcas registradas del FSC y Rainforest Alliance-cert.

El Administrador de la bodega (Sr. Juan Dionicio Cruz Coc) juntamente con el secretario
de OMYC sera el responsable del archivo de correspondencia y administrara el uso de las
etiquetas y verificara el uso correcto de logotipos y marcas registradas en documentos de
venta o envio de productos (facturas, notas de envio y lista e empaque). Asi mismo sera el

responsable del uso correcto de etiquetas en los productos certificados.

VI. MANTENIMIENTO DE DATOS

a) Datos resumidos de volumenes

De acuerdo con la informacién recabada en las bases de datos y que seran generadas en los
formularios y registros utilizados en el ingreso de xate, clasificacion y comercializacion se
realizaran los siguientes informes:
1. Movimiento mensual, tal como ingresos, clasificacion, empaque y produccién por
concesion.
2. Ingreso de bultos a bodega y su respectivo rendimiento.
Pago a xateros y seleccionadoras.
4. Cantidades de ventas, de productos no certificados y certificados con declaracion
FSC.
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b) Listado de compradores
Se mantendra un listado actualizado de compradores o clientes, registrando anualmente
para cada uno de ellos.

e Especie de xate vendida.

e Cantidades y calidades vendidas.

e Montos.

e Estatus de certificacion del xate comercializado.

e Codigo de certificacion del cliente (en el caso de que este certificado).

¢) Listado de Grupo de productos FSC

Las concesiones dejan abierta la posibilidad de vender distintas especies de xate (acorde a
lo establecido en el plan de manejo de xate y sus planes operativos anuales), asi como
también distintas calidades y unidades de medida. Las siguientes categorias son la opcion
actual en cuanto a xate certificado FSC 100%:

1. Calidades comercializadas en xate macho o jade (Chamaedorea oblongata)

Super (con dimensiones de 22 a 24 pulgadas)

Regular (con dimensiones de 18 a 21 pulgadas)
Otras calidades y especies pueden ser incorporadas acorde a las posibilidades de mercado.

d) Mantenimiento de Datos

Todos los registros, bases de datos, ingresos, movimientos, egresos e informes relativos a
“xate certificado” manejado por las concesiones se mantendran al menos por cinco afios
en archivos fisicos, los cuales se podran consultar en el momento que Rainforest Alliance-

cert u otra institucion pertinente los requiera.

VIl. CAPACITACION

a) Procedimientos de capacitacion

Los procedimientos, formatos o formularios de registro y control del movimiento de xate

certificado deben ser ampliamente conocidos por el personal administrativo y técnico que
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administra el proyecto de xate en cada una de las concesiones (especialmente los

encargados de bodega). En este sentido los temas principales de capacitacion seran:

1.

Generalidades del FSC, sus principios y criterios. Frecuencia: capacitacion base a
juntas directivas y administradores del proyecto de xate.

Generalidades de la certificacion forestal del xate. Frecuencia: capacitacion base a
juntas directivas y administradores del proyecto de xate.

Sistema documentado de control (CdC). Frecuencia: capacitacion base a juntas
directivas y administradores del proyecto de xate.

Separacién e identificacion de xate certificado y no certificado. Frecuencia:
capacitacion base a administradores de bodega y clasificadoras.

Registro de informacion de materiales certificados en formularios y base de datos.
Frecuencia: capacitacion base a administradores de bodega y encargadas de control
y calidad.

Registro de informacion para determinar rendimiento segun los productos definidos.
Frecuencia: capacitacion base a administradores de bodega y encargadas de control
y calidad.

Uso de etiquetas. Frecuencia: al menos una vez al afio y especifico a personal nuevo

o cuando cambien requisitos o especificaciones del FSC o Rainforest Alliance-cert.

b) Registros de capacitaciones

De acuerdo con las capacitaciones que se realicen, se debera llevar un registro de archivos

fisicos y electronicos sobre:

1.
2.
3.

Listado de participantes

Fotos

Informe o documento sobre la capacitacion. Estos informes son en formato sencillo
y al menos deben incluir fechas de ejecucion, temas tratados, listado de
participantes, fotos, entre otros aspectos que documenten y comprueben las

capacitaciones realizadas.
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Anexo 1. Copia de una licencia de colecta emitida por CONAP.
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Forma LCA

CONSEJO NACIONAL DE AREAS PROTEGIDAS (CONAP)
GUATEMALA , C.A.

Ne 11279

LICENCIA DE COLECTA O APROVECHAMIENTO DE VIDA SILVESTRE

1. Nombre o razon social:

Direccién: ian S Py ~
i 25 Fe

205 54 En SapAndres| F

Teléfono: 3EE-1363 Tdentificacion: . F-1 1 feg 108055

2. Tipo de colecta: comercial _____ % dentifim _____—  aficdonada =

3. No. de registro:

4 Especies a colectar:

ESPECIES CANTIDAD FORMA

(hamasdored (hiongals 10,000 Dizr M Prospks de gt
Thyrrasdaeyy plemgn: 2003 Tres Mi {Fuess g 318
TOTAL 15.000 Trece M Gresas dovaty

Ure Wik

Camparmentn B HAciments, (ooperattia Carmslta

5. Ubicacion de la colecta o aprovechamiento:

Sttt Bt
Jan Anras, rEEr

6. Namero de registro de la propiedad: UM

7. Técnicas de colecta autorizadas:

8. Nombre de colector{es) autorizado(s) e identificacifin:

9. Localidad de traspaso de material colectado: Carmelis Sam fndres, Pelen

Lugar y fecha de emision:
Vilido hasta:
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Anexo 2. Normas establecidas por el CONAP para usuarios de licencias de colecta de xate.
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Fres mats

EL TITULAR DE LA LICENCIA. CONTRATISTA, TRABAJADDRES. TRANSPORTISTA /0 EMPRESA SE COMPROMETE A

R

9.

11,
12

13.

b &

i OBSERVAR LD SIGUIENTE:

Respetar su dres de irabajo designada para evitar conflictos § no portar ests licencia en sitios distintos & los
sutoriaados. Ls licencia se sonsiders personal e intransmisible (Articulo 76, Ley de Areas Prftzgidas),

Colaborar can &l grupo de sigilancis de fa concesion & identificarse cuando estos o requieran para mejorar el cantrol
del dired.

Informar 3 CONAF, ai grupo de vigilancia de la soncesion o a cualquier autoridad sobe fa presencia de personas
ajenas 3l rea de aprovechamiento o de cualguier anomakia observada.

No contaminar las fuentes de agua, hacer un agujero en 13 tierra para servicia sanitaric 3 una distancia no menor de
160 metros de cualquier cuerpo de agua ¥ ofro que sirva some basurero, y taparios & zbandonar & rampamento
{no quemar iz basura).

No uu‘r animales silvesires En los sitios de aprovechamiento autorizados fArticulo 48, Ley de Areas Protegidas
Decreto

No fievar peros al campamento.

No destruir ni aiterar ios siios arqueaiogicos.

SOFGCAR y reportar cualquier conaio de incendio que pudiera ecurrir dentro de su dres de frabajo y scbre |z rutz de
saceso ylo salida de Ia Unidad de Mansjo.

Utilizar el fuego exclusivamente para preparar los alimentos y apagar las colillas de los cigarmos.

No penetrar en las brechas cuande haya llovido y @SPETE un ligmpo prudendial para extraer el producto.

Indicar =i Departamento de Vide Silvestre del CONAF cuando se abandone el campamento.

fimunmr de la presente Licencis deberd cumplir con lo que s= establece en la Literal 3], articuls 87 del Decrato No

El Gtular de Ia licencia, transportista ylo smpresa, son respensables por el incumglimisnte de las recomendaciones
ANterigres | y en ese caso serin sancionados de scuerdo 3 lo que se sitablece #n los sriiculos B9, §2 y 83, Decrela
Ley No 483 y articulo 51 dei Acuerdo Gubernative No, 755-80.

Una Licencia para o aprovechamiento de fauna b de flora Silvestra dal pals, no autoriza 2l tenedor 3 realizar tales
actividades'en drezs no Futorizadss

o — sty —r < SR S T e i

Anexo 3. Tramites y etapas de la cadena productiva del xate

i Tramite de :
i Licenciade !
i Colecta (CONAP) !

D)




Puerta del

Bosque

Puerta del

Bosque

Venta Local nota
de envio de
entrega
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Anexo 4. Formulario para el ingreso de xate a bodega.
CONTROL INGRESO DE BULTOS
CENTRO DE ACOPIO DE XATE "OMYC"

CODIGO CERTIFICADO RA-FM/COC-000161
ANO XXX
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Anexo 5. Identificacion de

los bultos para el ingreso a bodega.

Fecha:

IDENTIFICACION DE BULTOS
Sistema Documentado de Control - Xate

Campamento:

Nombre Xatero:
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Anexo 6. Boleta para el control de produccion

oMYC

":: "

CENTRO DE ACOPIO Y SELECCION DE XATE

OMYC

CONTROL DE RENDIMIENTO DE XATE CERTIFICADO

"oOMYC" CODIGO CERTIFICADO RA-FM/COC-000161 Afio:
PRODUCCION
NOMBRE DEL NOMBRE DE DIARIO/CAMPAMENT
FECHA YATERO SELECCIONADORA REGULA | ¢ jpeR | HEMBR 0 OBSERVACIONES

R

A
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Anexo 7. Boleta de informe de rendimiento a xatero y sistema administrativo. (Vales)

Campamento:
TOTAL MANOJOS QUETZALES
Fecha Nombre del xatero GRUESAS |REGULAR |SUPER REGULAR |[SUPER TOTAL
Administrador
Nombre y Firma
Campamento:
TOTAL MANOJOS QUETZALES
Fecha Nombre del xatero GRUESAS |REGULAR |SUPER REGULAR |SUPER TOTAL
Administrador
Nombre y Firma
Campamento:
TOTAL MANOJOS QUETZALES
Fecha Nombre del xatero GRUESAS |REGULAR |SUPER REGULAR [SUPER TOTAL
Administrador
Nombre y Firma
Campamento:
TOTAL MANOJOS QUETZALES
Fecha Nombre del xatero GRUESAS |REGULAR |SUPER REGULAR |SUPER TOTAL

Administrador

Nombre y Firma
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Anexo 8. Boleta para el control de egreso de paquetes de bodega a cuarto frio.

OMYC ~ BOLETA PARA CONTROL DE EGRESOS DE PAQUETES
unyy .
% CENTRO DE ACOPIO Y SELECCION (OMYC) PROYECTO XATE
CODIGO CERTIFICADO RA-FM/COC-000161

JADE HEMBRA

FECHA REGLLAR SUPER 18" 18" |12" Destino
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Anexo 9. Nota de envio para el traslado local de paquetes al proximo destino.

NOTA DE ENVIO O Ganmar X

Sistema documentado de xate

!
L}
|
i

No. de guia

| Nombre y Firma
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Anexo 10. Boleta de ingreso a cuarto frio.

BOLETA PARA EL CONTROL DE EMBARQUES DE XATE CUARTO FRIO - EXPORTACION
SISTEMA DOCUMENTADO DE CONTROL XATE

Numero de Embarque. Fecha Semana del al mes Afio
XATE CERTIFICADO XATE NO CERTIFICADO
. CALIDAD X CALIDAD
CONCESION Codigo Certi CONCESION Obs.
_____________________ Regular Super Xate 14 e Regular Super Xate 14
Carmelita . Carmelita
Uaxactan . Uaxactan .
AFISAP AFISAP .
TOTALES TOTALES
XATE CERTIFICADO XATE NO CERTIFICADO
RESUMEN DE INGRESO CALIDAD RESUMEN DE INGRESO CALIDAD
XATE CERTIFICADO Obs. XATE NO CERTIFICADO Obs.
Regular Super Xate 14 Regular Super Xate 14
TOTAL TOTAL
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Anexo 11. Guia de transporte para respaldar legalmente el movimiento de xate entre la

bodega y el cuarto frio.
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Anexo 12. Guia de transporte para respaldar legalmente el movimiento de xate entre el
cuarto frio y ciudad de Guatemala.
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Anexo 13. Ejemplo de la actual factura para registro de ventas de xate
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Anexo 14: Cualificaciones del personal involucrado en el manipuleo de producto

certificado.

Responsabilidad asignada

Cargo asignado

Cualificacion necesaria

Referencias del bulto
(identificacion)

Colector

Capacitacion previa

Controles de ingresos y
egresos de producto

Administrador

Conocimientos en
actividad productiva de
Xate, capacitacion previa
procesos de certificacion
para el producto.

Controles de produccion y
producto.

Encargada Control de
Calidad (en bodega) y
Chofer del vehiculo
(durante el transporte a la
bodega y hacia el cuarto
frio)

Capacitacion en control de
calidad segln
requerimientos de mercado
internacional y
capacitacion previa en
manipuleo de producto
certificado, asi como la
documentacion necesaria
para transporte.

Etiquetado del producto
terminado

Recortador y empacador
y/o Administrador

Capacitacion previa para
etiquetar el producto.

Monitoreo y Evaluacion

Regente Forestal/ capacitar
en procesos de manipuleo
y controles de produccion.

TPR-en CONAP E INAB,
colegiado activo.

Control de ingresos y
egresos al cuarto frio

Administrador del Comité
de Xate

Nivel escolar basico,
conocimientos de
computacion, capacitacion
previa en manipuleo de
producto certificado.
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